Schnittwerte fUr E & N Vollbohrer und

Kassetten Vollbohrer mit ISO-Wendeschneidplatten

Die angegebenen Richtwerte sind der Werkstlckaufspannung und den Maschinenverhdltnissen anzupassen!

Festigkeit/ Werkstoff- ~ Werk- Sch'nit?ge-. Vorschubwerte in mm/Umdreh.ung bezogen auf
1S0 Werkstoffgruppe Harte . schwindigkeit Bohrerdurchmesserbereich in mm
beispiele  stoff-Nr g
N/mm2 Vcm/min
150-20,0 21,0-250 26,0-33,0 34,0-460 47,0-60,0
unlegierter Baustahl bis 700 St-52 1.0052 180- 350 0,04-0,08 0,04-0,10 0,05-0,12 0,05-0,15 0,06-0,20
Automatenstahl bis 700 95 Mn 28 1.0715 120- 250 0,06-0,12 0,06-0,13 0,06-0,15 0,06-0,20 0,06-0,25
unlegierter Vergiitungsstahl 500 - 950 (k45 1.1191 130- 250 0,04-0,08 0,04-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,20
legierter Einsatzstahl bis 950 16 MnCr 5 1.7131 130- 250 0,04-0,08 0,04-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,20
Werkzeugstahl 950-1400  X38CrMoV51  1.2343 100 - 200 0,03-0,08 0,03-0,10 0,04-0,10 0,04-0,12 0,05-0,15
Stahlguss bis 950 GS 40 1.0416 120-220 0,04-0,08 0,04-0,08 0,04-0,08 0,04-0,10 0,05-0,12

INOX Stahl, austenitisch 500-950 X5CNi18-10  1.4301 120-200 0,04-0,08 0,04-0,08 0,04-0,08 0,04-0,10 0,05-0,12
INOX Stahl, geschwefelt 500-950 X12(rMoS17  1.4104 120- 240 0,04-0,08 0,04-0,08 0,04-0,08 0,04-0,10 0,05-0,12
INOX Stahl, martensitisch 500-950 X39CrMo17-1  1.4122 120-200 0,04-0,08 0,04-0,08 0,04-0,08 0,04-0,10 0,05-0,12

Grauguss bis 240 HB GG 25 0.6025 100- 180 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,20 0,05-0,25 0,05-0,28
legierter Grauguss bis350HB  GGL-Ni(r352  0.6678 100 - 160 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,15 0,05-0,20 0,05-0,25
Sphéroguss bis 300 HB GGG 60 0.7060 100- 180 0,05-0,10 0,05-0,15 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,25
Temperguss bis 300 HB GTS 55 0.8155 100- 180 0,05-0,10 0,05-0,15 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,25

Al-Legierungen, langspanend bis 550 AIMg 3 3.3535 100 - 500 0,05-0,15 0,05-0,15 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,25
Al-Legierungen, kurzspanend bis 400 G-AISi 12 3.2581 100-400  0,05-0,15 0,05-0,15 0,05-020 0,05-0,20 0,05-0,25
Kupferlegierungen, langspanend 300 - 700 MS 63 2.0320 100 - 400 0,05-0,15 0,05-0,15 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,25
Kupferlegierungen, kurzspanend  bis 500 MS 58 2.0402 100 - 400 0,05-0,15 0,05-0,15 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,25

Die angegebenen Richtwerte sind der Werkstlckaufspannung und den Maschinenverhéltnissen anzupassen!

Radialverstellung Vollbohrer

Durchmesser Empfohlene Empfohlener Durchmesser Empfohlene Durchmesser
Vollbohrer  Verstellung Bohrbereich  Vollbohrer  Verstellung  Vollbohrer Diese Radialliste gilt nur bei 1,25xD bis 3xD.

Bei Anwendung der empfohlenen Radialver-
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31 -0,25-1,3 30,5-33,6 54 -0,25-2,0 53,5-58,0

32 -0,25-1,2 31,5-34,4 55 -0,25-2,0 54,5-59,0 Bitte Schutzvorkehrungen

33 -0,25-0,9 32,5-34,8 56 -0,25-1,8 55,5-59,6 treffen!

34 -0,25-0,6 33,5-35.2 57 -0,25-1,5 56,5-60,0

35 -0,25-1,5 34,5-38,0 58 -0,25-1,2 57,5-60,4

36 -0,25-1,8 35,5-39,6 59 -0,25-1,0 58,5-61,0

37 -0,25-1,8 36,5-40,6 60 -0,25-0,8 59,5-61,6

38 -0,25-1,8 37,5-41,6

Die Preise verstehen sich zuzdglich der gesetzlichen MwsSt,, Porto- u. Verpackungskosten 1 6




